speed grip

SPEED GRIP 13000-M
RECZNY ‘
Ergonomiczna dzwignia (po jednej dla kazdego adaptera) !
zamyka / odblokowuje narzedzia. : ]
\
\

SPEED GRIP 13000-F
PNEUMATYCZNE

Tylko jeden przetacznik dla catej linii.

Transmisja powietrza przez zabezpieczone elastyczne rury z nylonu.

SPEED GRIP 13000-T
PNEUMATYCZNE

Tylko jeden przetacznik dla catej linii.

Transmisja powietrza przez zabezpieczone rury stalowe teleskopowe.
(Patent TEDA)

SPEED GRIP 13000-ST

PNEUMATYCZNE

Tylko jeden przetacznik dla catej linii.

Transmisja powietrza przez zabezpieczone rury stalowe teleskopowe.
(Patent TEDA)
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Uwaga: w zaleznosci od konfiguracji belki prasy krawedziowej (0$ giecia na 7 mm lub 20 mm) rézna
wysokos¢ adapteréw - 100 /120 / 150mm - z klinem lub bez itd). Szereg réznych rozwiazan dostepnych dla
kazdego modelu SPEED GRIP.
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SPEED GRIP

- standardowe narzedzia typu A

- bez modyfikacji narzedzi

- narzedzia montowane/demontowane od frontu

- fatwy montaz na dowolnej prasie
krawedziowej (nowej lub juz w uzyciu)

- nie ma koniecznosci modyfikacji prasy

ZAKEADANIE OD FRONTU

- zaktadanie od frontu, z automatycznym

zahaczeniem narzedzia: kiedy stempel jest juz
zatozony nie moze przypadkowo wypas¢ samodzielnie
- bez wysitku dla operatora:

szybka obstuga i tatwy montaz narzedzi

2-STOPNIOWE AUTOMATYCZNE PODNOSZENIE
I MOCOWANIE

A) Podnoszenie narzedzia, az pasuje w uchwycie

B) mocowania do ptaszczyzny pionowej B
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ZDEJMOWANIE OD FRONTU

- aby wyjac narzedzie nalezy unies¢ go do gory i lekko przechyli¢ do tytu,
przypadkowe wysuniecie jest zdecydowanie niemozliwe

- zgodne z "Norma Maszynowa 98/37 / CE - 1.3.3"

- bez wysitku dla operatora: wstawiania jest tatwe, a obstuga szybka

ROZMIARY

- urzgdzenia zaciskowe Speed Grip sg bardzo zwarte.
szybka obstuga i tatwy montaz narzedzi

- utrudnienia sa minimalne zaréwno z przodu i z tyty,
tak aby adaptery pozwalaty na wykonanie detali z duzymi

gieciami odwrotnymi

CAEKOWITA WOLNOSC

- dzieki automatycznemu podwodjnemu mocowaniu, Sped Grip umozliwia
automatyczne przednie i/ lub tylne zaciskanie za pomoca pojedynczej klamry,
ktéra moze by¢ umieszczona na obu stronach

- w ten sposob przéd prasy krawedziowej jest wolny

- brak utrudnien przy gieciu detali z duzymi zagieciami odwrotnymi

ELASTYCZNOSC

Zaleznie od producenta narzedzi standardowe narzedzia
moga mie¢ mate réznice w wymiarach uchwytu stempla.
Speed Grip wyposazony jest w system podnoszenia

7 automatyczng niwelacja réznic w uchwytach stempli
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OSZCZEDNOSC CZASU

TRADYCYJNE MOCOWANIE RECZNE ( SRUBAMI)
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ZMIANA NARZEDZIA GORNEGO - JEDEN CYKL

3 METROWA PRASA KRAWEDZIOWA = 15 ADAPTEROW CZAS W SEKUNDACH
30 $rub poluzowanie (5 sek. kazda) 150
boczne wyjecie narzedzi 4x835 100
boczne wiozenie nowych narzedzi 100
nr 30 wstepne dokrecenie (4 sek. kazda) 120
lekkie giecie prasg aby ustawic narzedzia w miejscu 10
30 $rub koricowe dokrecenie (3 sek. kazda) 90
CZAS 570
SREDNI CZAS POTRZEBNY NA WYMIANE =9 min 30 sek

SPEED TOUCH 13000-SM | SPEED GRIP RECZNY 13000-M
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ZMIANA NARZEDZI GORNYCH - JEDEN CYKL

3 METROWA PRASA KRAWEDZIOWA = 15 ADAPTEROW CZAS W SEKUNDACH
odblokowanie dzwigni (2 sek. kazda) 30
zmiana narzedzi od przodu 32
zatozenie nowych narzedzi 24
zablokowanie dzwigni (2 sek. kazda) 30
CZAS 116
SREDNI CZAS POTRZEBNY NA WYMIANE =1 min 56 sek

SPEED GRIP PNEUMATYCZNY 13000-F / 13000/13000-ST
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ZMIANA NARZEDZI GORNYCH - JEDEN CYKL

3 METROWA PRASA KRAWEDZIOWA = 15 ADAPTEROW CZAS W SEKUNDACH
centralne odblokowywanie 5
zmiana narzedzi od przodu 4x835 32
zatozenie nowych narzedzi 24

centralne zablokowywanie powietrza 5
CZAS 66
SREDNI CZAS POTRZEBNY NA WYMIANE =1 min 06 sek

W POROW NANIU DO TRADYCYJNYCH RECZNYCH ZAMOCOWANYCH SRUBAMI ADAPTERY SPEED GRIP
DAJA OKOLO 80% OSZCZEDNOSC CZASU.



