HARTOWANIE POWIERZCHNIOWE STALI
Z WYKORZYSTANIEM DIODOWEGO
LASERA SWIATLOWODOWEGO.

PPM. i U. Plasmet sp. z 0.0. oferuje ustuge hartowania powierzchniowego metali diodowym laserem $wiattowodowym. Zasto-
sowanie robota firmy Reiss wraz z optyka ze zmienng wielkoscia powierzchni w pofaczeniu z laserem wysokiej mocy zapewnia
mozliwos¢ hartowania powierzchni niedostepnych dla dotychczas stosowanych w Polsce urzadzen.

Oferujemy Panstwu:

+ Doradztwo technologiczne w zakresie hartowania diodowym laserem $wiattowodowym
« Wszechstronnos¢ zastosowania w konstrukgcji maszyn, wytworstwie narzedzi oraz form

« Wysoka twardos¢ powierzchni przy zachowaniu plastycznosci rdzenia

- Hartowanie powierzchni roboczych o dowolnych zarysach

« Kamera termowizyjna do statego monitorowania mocy wiazki laserowej

« Kontrola jakosci procesu z rownoczesnym zapisem rejestru zdarzen

Hartowanie laserowe pozwala na uzyskanie bardzo wysokiej twardosci, w zaleznosci od gatunku hartowanej stali
nawet do 68 HRC.

Hartowanie powierzchniowe diodowym laserem wysokiej mocy (w skrocie hartowanie laserowe lub hartowanie wigzka lasero-
wa) zyskuje na znaczeniu w przemysle i budowie narzedzi.

Hartowanie laserowe jest procesem, w ktérym wigzka lasera oddziatuje bezposrednio na obrabiany przedmiot dostarczajac
mu energie. Wiagzka laserowa rozgrzewa sie miejscowo w powierzchniowych warstwach obrabianego przedmiotu do tempe-
ratury przemiany austenitycznej obrabianego materiatu. Prowadzi to do homogenizacji atoméw wegla oraz rozrostu austenitu
w materiale.

W zaleznosci od materiatu temperatura przemiany austenitycznej wynosi od ok. 900 °C do 1400 °C a czas jej utrzymywania sie
od ok.3s.do 10s.

W nastepstwie wprowadzania ograniczonej ilosci ciepta do obrabianego przedmiotu i jednoczesnie w skutek szybkiego odpro-
wadzania ciepta z materiatu poprzez przewodnictwo cieplne nastepuje samoistne schtadzanie obrabianego detalu.

Nie jest wymagane stosowanie dodatkowych mediéw chtodzacych takich jak: woda, olej czy sprezone powietrze

Hartowanie laserowe moze by¢ stosowane do wszystkich materiatéw, ktére podlegaja hartowaniu ogniowemu i indukcyjnemu.

Kontakt w sprawie zapytan:
Krzysztof Kogut, tel. +48 (0) 607 332 996, k.kogut@plasmet.net

Przedsiebiorstwo Produkcji Maszyn i Urzadzer PLASMET Sp. z 0.0.
ul. Konopnickiej 25 | 37-700 Przemysl | biuro@plasmet.net | www.plasmet.net | tel. +48 16 678 44 23 | fax. +48 16 678 45 20



